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FABRICA DE PINTURAS

ESPECIFICACION TECNICA.

—
PINTURA EPOXI (2 Componentes) Eg ﬁ
Cddigo: 1E40 | A

DEFINICION

Pintura epoxidica de dos componentes, curada con poliamida.

Mezcla 4:1 con catalizador epoxi IEQO (pistola aerogréfica, brocha o rodillo).

Mezcla 5:1 con catalizador epoxi 0005T (aplicacién airless).

Acabado satinado. Bajo pedido se puede solicitar en acabado mate.

Para utilizar en INTERIORES.

Colores blanco (IE40100), rojo 6xido (IE40300), verde frontones (IE40575). Consultar colores bajo pedido.

PROPIEDADES

Gran resistencia la abrasion y a esfuerzos mecanicos.

Resistencia quimica y al agua.

Dureza y tenacidad.

Buena adherencia.

Resistente a acidos, alcalis, aceites y gasolinas (queroseno).

Cumple con la normativa de COV's (2010) para el sector de la construccion segin Real Decreto 227/2006.

CAMPO DE APLICACION

Especialmente disefiada como PINTURA ANTIPOLVO sobre soleras de hormigon fratasado.
Como pintura sobre acero, galvanizado, hormigén, cemento... donde se requiera buena resistencia quimica y
mecanica.

e Como acabado satinado sobre cualquier tipo de suelo.

e Para sefializacién, sobre pavimentos de hormigén en interiores.

e Como imprimacion para acabados con ESMALTE EPOXI y POLIURETANOS.

e Para recubrimientos que puedan estar en contacto con agua, depositos, presas...
APLICACION

e La pintura se puede aplicar mediante pistola aerografica, brocha, rodillo y airless.
DILUCION

El producto se suministra a viscosidad de aplicacion.

MODO DE EMPLEO

Preparacion del soporte: El soporte debe estar seco y limpio de polvo, 6xido y suciedad. Si hubiera estado
pintado anteriormente debera arrancarse todo resto mal adherido y eliminar todas las particulas sueltas.

Sobre aceros, la superficie se limpiard con chorro de arena.

Sobre metales no férreos y aleaciones ligeras debe procederse a un desengrasado cuidadoso y chorreado ligero
a fin de arafiar la superficie y asi aumentar su adherencia.

Es importante que la superficie a limpiar no presente en absoluto 6xido, puesto que si no fuese asi la corrosion
continuaria por debajo de la pelicula de pintura haciendo indtil la accién antioxidante de la misma.

Cuando se aplique sobre cementos u hormigones, éstos deberan estar completamente secos y curados, para
evitar eflorescencias. Tener en cuenta que si se han utilizado membranas de curado hay que eliminarlas
mediante chorro a presion de agua.

Mezclar los dos componentes en las proporciones indicadas y homogeneizar la mezcla.

RALVA se reserva el derecho a actualizar y modificar los datos de sus especificaciones técnicas. Esta informacion, recomendaciones y uso se basan en el conocimiento y experiencia
que RALVA tiene de sus productos, en situaciones normales y con un uso correcto. El usuario debe comprobar la idoneidad del producto segun el uso que le dard, segun el soporte y
GESTION GESTION las condiciones reales del lugar de aplicacion.
DE LA CALIDAD AMBIENTAL
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FABRICA DE PINTURAS

DATOS TECNICOS

ACABADO: SATINADO — UNE-EN ISO 2813. (70% > Angulo de 60° refleja > 10%)
PESO ESPECIFICO: 1500 + 50 gr/l (20°C) (color blanco)
SOLIDOS EN PESO: 70 £3 %
RENDIMIENTO: Metal : 8 —10 m?/kg Cemento: 5 -6 m?/kg
(El rendimiento al que se hace referencia ha sido calculado sobre superficies lisas y no absorbentes)
DUREZA PERSOZ: 210” — 220" (7 dias — 40 micras)
SECO AL TACTO: < 2 horas
SECO TOTAL: > 8 horas
SECADO HORNO: < 30 minutos (120°C)
PRESECADO AIRE: < 10 minutos
CURADO: 7 dias

ESPESOR PELICULA SECA: 30 - 50 micras (El espesor recomendado de pelicula seca es por capa y mano aplicada)
TIEMPO DE REPINTADO: > 8 horas

PROPORCION MEZCLA: 4 pintura : 1 catalizador IE40C
5 pintura : 1 catalizador 0005T (airless)
SOLIDOS MEZCLA: 62+3 %
ESTABILIDAD MEZCLA: 10 horas (segun temperatura)
COV’s (RD 227/2006): Subcat. A/j : Limite (2010) = 500 g/l - M&x.COVs =500 g/

CONDICIONES DE APLICACION

e No aplicar con temperaturas extremas de frio y calor.
e Utilizar el producto cuando la aplicacion y el curado tengan lugar siempre por encima de 10°C.
¢ No aplicar en condiciones de humedad relativa superiores al 70%.

LIMPIEZA DE MATERIALES

e La limpieza de los materiales y del equipo se realizard inmediatamente después de su uso utilizando
“DISOLVENTE EPOXI — NE80”.

ESTABILIDAD EN EL ENVASE

e Los envases no se deben almacenar a la intemperie, han de estar bajo cubierta para preservarlos de las heladas,
y no han de someterse a grandes variaciones de temperatura (5°C — 40°C)

Ver ficha de seguridad y el etiquetado correspondiente a este producto, los cuales pueden ser solicitados al
departamento técnico-comercial 0 en nuestra pagina web www.pinturasralva.com

RALVA se reserva el derecho a actualizar y modificar los datos de sus especificaciones técnicas. Esta informacion, recomendaciones y uso se basan en el conocimiento y experiencia
que RALVA tiene de sus productos, en situaciones normales y con un uso correcto. El usuario debe comprobar la idoneidad del producto segun el uso que le dard, segun el soporte y
GESTION GESTION las condiciones reales del lugar de aplicacion.
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